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1. Documents techniques de menuiserie aluminium : sous-ensemble Q-
a, chassis fixe et coulissant, profils, fixations et joints

Le dossier complémentaire rassemble des élévations, des coupes cotées et des tableaux de profils, accessoires, joints et
débits concernant le sous-ensemble Q-a, un chassis fixe et un ensemble composé coulissant. Il fournit aussi des détails
de profils et de fixations, ainsi que des tableaux de choix et de consommation des joints d’étanchéité.

Elévation et coupes du sous-ensemble Q-a

Question DTC 2/7. Document technique présentant I’élévation a I’échelle 1:10 et les coupes du sous-
ensemble Q-a, avec ses profils, sections et principales cotes.

L'élévation donne une largeur totale de 4 155 mm, répartie entre 2 755 mm et L1. La cote restante vaut donc 4
155 - 2 755 =1 400 mm. La hauteur hors tout est de 1 105 mm et la hauteur de chéssis HF est de 1 051 mm. La
coupe indique également Lf = 2 714 mm et e = 59,5 mm. Les repéres visibles comprennent notamment 215002,
215325, HG034, HG036, HG100, YG003, FG003, JG001 et JG020.

Cotes principales du sous-ensemble Q-a
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L1 =1 400 mm ; largeur totale = 4 155 mm ; HF = 1 051 mm ; hauteur hors tout = 1 105 mm.

Débit du chassis fixe et prise de volume

Question DTC 3/7. Document technique regroupant les profils, coupes, quantités, débits, accessoires,
joints et remplissages du chassis fixe, des détails d’angle et le tableau de prise de volume.

Le tableau de débit du chassis fixe donne les profils, quantités et coupes suivants :

Référence Quantité et coupe Débit
215023 2 a45°/45° HetL
591005 2a90°/90° H-98 et L-54
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Accessoires : 2 déflecteurs 3160, 4 supports 740012 et 8 équerres 750201. Les joints AS0017 et 410010 se
débitent chacun a 2H+2L. Le remplissage est H-66 x L-66. Pour I'angle, le tableau donne les débits

complémentaires ci-dessous.
Elément
Couvre-joint
Couvre-joint
Tapée
Bavette

Fixation de bavette

Référence

591180

530054

591171 /591175

591153 /591154

591150

Débit

H+58 ; L+29

H+50 ; L+25

H+68 ; L+e+15/ L+e+55

L+e+102 / L+e+122

L+e-6

Débits du chassis fixe et de I’'angle
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Chassis fixe : 215023, H et L ; 591005, H-98 et L-54 ; remplissage H-66 x L-66. Les débits d’angle sont
ceux du tableau.

Coupes de principe sur ensemble composé coulissant

Question DTC 4/7. Document technique présentant les coupes horizontale et verticale de I’ensemble
composé coulissant, les nomenclatures de profils, accessoires et joints, les remplissages et les
informations complémentaires de débit des parcloses filantes.

Les coupes et nomenclatures de I'ensemble composé donnent les débits suivants :
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Profil Quantité Débit

215002 2 HetL
215205 1 L-54

215325 2 Hf+8 et Lf+8
591005 2 de chaque H1-96 et L-54
FG003 2 Lf-106
HG034 4 Lf/2-103,5
HGO036 ; HG100 2 chacun Hf-92

YGO003 2 Hf-57 et Lf-57

Les accessoires comprennent 3 déflecteurs 3160, 8 équerres 750201, 4 équerres 750229, 4 équerres 750230, 4
embouts 760006, 8 goupilles AY0002 et des vis AY0047 a raison de 3/ml. Les deux joints sont prévus a 2H1+2L.
Remplissages : coulissant Hf-207 x Lf/2-115 ; fixe H1-64 x L-66.

Parcloses filantes : 215202, L1-40,5 ; 215204, L1-47 ; 215205, L1-52.

Nomenclatures et coupes de I’ensemble composé

ANNEXE 2 ; [2 compléter et a rendire avec votre copie]
Process:

raiter a demande client
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aapporter

Débits des parcloses filantes

v REPONSE A RETENIR

Débits des profils, accessoires et remplissages conformes aux tableaux ; parcloses filantes : L1-40,5, L1-47
et L1-52 selon la référence.
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Planches de profils

Question DTC 5/7. Planches dessinées a I’échelle 1:2 présentant des profils d’appuis, de tapées et de
couvre-joints, ainsi que des sections de meneaux et traverses avec leurs cotes et références.

La planche est dessinée a I'échelle 1:2. Les tapées sont repérées par doublage : 591171 pour 80, 591173 pour
100, 591175 pour 120 et 591177 pour 140. Les bavettes 591153, 591154 et 591155 ont respectivement une
largeur de 114, 134 et 173 mm.

Profil de section Dimensions cotées

215204 90 mm de hauteur ; 55 mm de largeur ; 40 mm c6té intérieur
215202 77 mm de hauteur ; 55 mm de largeur ; 27 mm c6té intérieur
215002 52 mm de hauteur ; 55 mm de largeur

215023 52 mm de hauteur ; 55 mm de largeur

Les sections indiquent également les logements de remplissage et les accessoires associés. Les références et
cotes doivent étre lues sur le profil correspondant, sans déduire les dimensions d’aprés I'échelle du dessin.

Repeéres et dimensions des profils

SLOITATION DE LA BASE DE DONNEES « FACTURATION » ‘
oirs fvalués: Tapées : références et doublages
} Les bases de données
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e la date du jour et la date d’échéance maximum autorisée par la LME. Ces écarts | 1.
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non

1ail N*1.2.3 ; Proposer la modification 4 effectuer sur la base de données actuelle
rrépondre & cette nouvelle exigence du SRC. 45

% Voir également I'annexe 4 (ajout de la table CONCERNER). |

Jt insérer une nouvelle table entre la table commande et la *5'> * -+ i
Bavettes : 114, 134, 173 mm

2 nommera par exemple « CONCERNER »

conséquent, la clé étrangere « idCDE » disparait de la table FACTURE et 15

& primaire composée de Ia table CONCERNER devient donc la concaténation

N 7 i " .

Sections 215002 et
215023

v REPONSE A RETENIR

Tapées : 591171/80, 591173/100, 591175/120, 591177/140. Bavettes : 591153/114, 591154/134,
591155/173 mm.
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Principes de fixation

Question DTC 6/7. Schémas de principe illustrant la fixation des bavettes, des piéces d’appui, des tapées
et des pattes de fixation, avec références de profils, accessoires et dimensions.

Les schémas distinguent les fixations des bavettes, des pieces d’appui et des tapées. Les bavettes avec les
dormants 215002/215005 ont des projections de 165, 185 et 224 mm ; avec les autres dormants indiqués, elles
sont de 155, 175 et 214 mm. Les références dessinées sont 591153, 591154 ou 591155 avec leurs joues 740023,
740024 ou 740025. La fixation des pieces d’appui utilise les profils 591162, 591163 ou 591164 avec leurs
bouchons 740002, 740003 ou 740004, pour des largeurs de 118, 158 ou 198 mm.

Pour les tapées, le plan montre les pattes 700012, 700013 et 700014, les profils 591173 et 591175, ainsi que les
fixations VE177. Le détail de pose indique une cote de 100 mm et une fixation 400045.

Principes de fixation des bavettes, appuis et tapées

ELEMENTS DE CORRECTION DU SUJET ~Sté AAD ~

. - - [nnearen « - ~EeTiON DE L'INFORMATION A5.3 £
Bavettes : projections selon dormant e Tapées : VE177 et T,

‘GESTION DE L'INFORMATION - TRAIT! patte s

Savolrs évalués :

531 La deéfinition de la notion d'information et des concepts associés
532 Le systéme d'information et sa représentation

Traail N*1.1.1 ; Compléter le schéma événements-résultats pour prendre en compte
duclient.

Les taches de Factit « Elaboraton d devis » sont:
. tude du isque client
Evaluer les exigences relatives au prodult A traiter
~Création ou Mise & jour du dossier clent lgiciel GPOFA)
. Réalisation du devis (logicel RAdevis)

Uétinomant sonant de ractité ¢ Ssboraton du deviss pour Ia rigie démission
« Complament Simormaton » 66« domands 4o modentons & apporer

st évenementsotan va obliger e cient  égorre, e clent répond favoratlement

Vévener » retoumera

L3 Tt « Gaboraton mu dorb

etimposera la régle de synchonisation suivante « ET ».

Nota ; Le traitement des 2 premisres questions doit étre réalisé directement sur [annexe 3.

Travall N°1.1.2 : A partir de I'activité « Elaboration du dossier de fabrication » situe
sur Pannexe 4, actualiser le sous processus « Elaborer le dossier de fabrication »
en intégrant la nouvelle régle de gestion.

Ce travail est a réaliser sur votre cople, en prenant en compte les nouveaux acteurs.

Pieces d’appui : 118, 158, 198 aton e Pactit « Elaboraton du dossierds fabricaton »

tion d'une nouvelle colonne "Gérant" 1

Inserton dune nouvelletche 1
- Modification de la régle d’émissi Pose cote 100

- Nouvellerégle démission ; cott leatIOI’l 400045 1
300 1
- Modification de événement sortant :
i fa :
L Cot 3000 dosster 5 comublor (ranemis oo 1
I coiit< 3000 transmission du dossier pour acceptation (au cient) 1

- création de activité « Valldation du dossier de fabrication » par le gérant
tire  « Validation du dossier de fabrication »
~ tache ; Viérification et validation du dossier de fabrication
régle diémission : toujours
- évenement résultat : transmission du dossier pour acceptation (au diient)

v REPONSE A RETENIR

Appliquer les références et projections indiquées pour chaque dormant ; pieces d’appui de 118, 158 ou 198
mm et pattes de fixation 700012 a 700014 selon le détail.

Choix et consommation des joints d’étanchéité

Question DTC 7/7. Tableaux de choix des mastics selon leur utilisation, de détermination du diamétre du
fond de joint et de la profondeur des joints élastoméres, avec stock disponible et consommation
indicative par cartouche de 310 ml.

Le tableau choisit le diamétre du fond de joint selon la largeur : largeur 5 - @6 ;6 - @8;7a8 - @10;9a 10
- @13;11a12 - @16;13a 16 - @20; 17 a 20 — B24. Pour un joint élastomere de 9 a 10 mm, la profondeur
prescrite est de 6 a 9 mm.

La consommation indicative d’'une cartouche de 310 ml se lit a I'intersection de la profondeur et de la largeur :
pour 8 x 8 mm, elle est de 4,8 m. Le stock atelier est de 30 cartouches de Gutta G141 GE, 40 de G137, 15 de
G139 MC, 25 de Sylgutt Batiment 3B, 30 de Batiment 5C ET NT, 40 de Calfeutrement, 10 de Haute température
et 40 de Super sanitaire.
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Choix des joints, diameétres et consommations

Choix du mastic selon l'usage Diamétre
du fond
de joint

Profondeur
selon
largeur

Stock de
cartouche
s atelier

Copyright & 2026 FormalV. Tous draits résarvés.

* avecle
chaque apprenant ve

Témodoogies e CONSOMMation par cartouche

protégée par le droit d'auteur.

Toute

gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de Formave,

s platefor

Joint de 9 mm : fond de joint @13 mm et profondeur de 6 & 9 mm. Joint de 8 x 8 mm

de 310 ml.
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SYNTHESE DE L’EPREUVE & REFERENTIEL » BTS GESTION DE LA PME

Ce qu’il faut retenir de ce sujet (Session 2011)

Bilan de I’épreuve : Ce dossier technique complémentaire accompagne I'épreuve E1 du BP Construction d’Ouvrages du
Batiment en Aluminium, Verre et Matériaux de Synthese, session 2011, code 450-23309 S, d'une durée de 4h30 et coefficient
4. 1l documente des menuiseries aluminium fixes et coulissantes par plans, coupes, nomenclatures, profils, fixations et
données d’étanchéité.

Notions-clés, formules & régles a maitriser Points de vigilance & attentes du jury

« Les élévations et coupes cotées renseignent la « Distinguer les cotes générales de I'ouvrage, les
configuration, les assemblages et les dimensions de dimensions des remplissages et les longueurs de débit.
Fouvrage. . Vérifier la référence du profil, sa coupe et les notes

« Les tableaux de débits associent les références de profils complémentaires avant d'utiliser un débit.
aux coupes, quantités et longueurs indiquées. « Choisir le mastic en fonction de l'usage indiqué dans le

« Le diametre du fond de joint se choisit en fonction de la tableau des joints d’étanchéité.

largeur du joint selon le tableau fourni. . Lire la légende des zones grisées avant d'utiliser le

« Le tableau de consommation donne le linéaire indicatif tableau de consommation des joints.
réalisable avec une cartouche de 310 ml selon largeur et
profondeur.

Questions fréquentes sur cette épreuve (Q&A Examen)

Q : Comment déterminer le diameétre du fond de joint ?

Repérez la largeur du joint dans le tableau de choix, puis lisez le diamétre correspondant. Par exemple, une largeur de 9 a 10 mm
correspond a un fond de joint de diamétre 13 mm.

Q : Comment déterminer la profondeur d’un joint élastomére ?

Dans le tableau consacré aux joints élastomeres, repérez la largeur du joint puis lisez la profondeur associée. Pour une largeur de 9 a 10
mm, le tableau indique une profondeur de 6 a 9 mm.

Q : Le dossier complémentaire comporte-t-il un baréme de points ?

Non, les sept documents du dossier technique complémentaire ne présentent pas de bareme ni de questions numérotées. lls
accompagnent I'épreuve E1, dont le coefficient officiel indiqué est 4.

Q : Quels éléments faut-il respecter pour exploiter les tableaux de joints ?

Utilisez la largeur et la profondeur indiquées pour sélectionner la donnée recherchée, puis vérifiez la Iégende des zones grisées. Le dossier
ne précise pas de criteres de notation détaillés pour cette exploitation.

Sujet officiel associé (PDF) : https://Ibtsgpme.frlassets/annales/bts-gpmel/E6 - Soutenir le fonctionnement et le développement de la
PME/2011/BTS GPME - E6 - Soutenir le fonctionnement et le développement de la PME - Session 2011 - 2-Sujet.pdf
Ressources BTS Gestion de la PME : Toutes les annales & corrigés ¢ Fiches de révision complétes * Simulateur de notes d’examen
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